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Abstract of EP0623413 

Quick-clamping device for jigsaw blades, with a receptacle in 



the plunger (1 ) of the jigsaw as well as holding means which 
reach behind lateral projections (4a) on the jigsaw blade (4) 
and thereby secure the jigsaw blade (4) at the bottom to 
prevent it from falling out, characterized in that a rotary 
sleeve (5) preloaded rotatably in the peripheral direction is 
mounted on the plunger (1). Inner surfaces of the rotary 
sleeve (5) form control paths (5a) for the holding means, 
designed as radially movable locking elements (7), for the 
saw blade (4). Sitting on the plunger (1) is a sleeve-shaped 
ball carrier (8) which mounts the locking elements (7), 
designed as retaining balls, in radial passage openings and 
rotatably accommodates the rotary sleeve (5) to the outside. 
The rotary sleeve (5) is preloaded in the second angular 
position by a torsion spring (6) mounted between it and the 
ball carrier (8) in an intermediate space. The control paths 
(5a) in the inner wall of the rotary sleeve are formed in such 
a way that the angle of the control paths, with increasing 
positional displacement of the retaining balls to the inside, 
runs flatly in such a way that, supplemented by the restoring 
action of the torsion spring (6) acting on the rotary sleeve (5), 
at least self-locking or ever-increasing infeed of the retaining 
balls comes into efTect. 
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Beschrelbung 
Stand der Technik 

Die Erf indung geht aus von einer Schnellspannvor- s 
richtung fOr StichsSgebldtter nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Bei bekannten eirrfachen Aufnahmevorrichtungen 
for Stichsdgebldtter am StOBel einer StichsSge weist 
dieser einen Aufnahmeschlitz fOr das obere Ende des 
Stichsdgeblattes auf, wobei sertlich eine Oder mehrere 
Schrauben in Gewinden des StOBels sitzen und mittels 
Schraubenziehem so weit in den StOBel eingeschraubt 
und test angezogen warden kOnnen, da B die vorderen 
Schraubenenden sich gegen die settiichen Fiachen des 
Stichsdgeblattes pressen und dieses so in der Schlrtz- 
aufnahme des StdBels im Grunde lediglich kraftschlus- 
sig festhalten 

Es sind auch kombinierte Ausfuhrungsformen mOg- 
lich, bei denen seitlich am Stichsdgeblatt bajonettartig 
nach auBen ragende Vorsprunge Oder Ansdtze von Hal- 
tenuten am StichsdgestdBel aufgenommen werden, 
aber mit zusStzlichen Sicherungsmittein notwendiger- 
weise versehen sind, die ebenfalis wteder seitliche 
Schrauben umfassen, die gegen das StichsSgeblatt mit 
Hilfe von Werkzeugen verschraubt werden und dieses 
festpressen (GB-A-1 1 731 72). 

Es Sind auch schon Schnellspannvorrichtungen fur 
die Sdgeblatteinspannung bei Stichsdgen bekannt. also 
schlussellose Spannsysteme. die das Sdgeblatt mit 
Hilfe einer Federvorspannung festWemmen. So ist es 
bekannt. in dem hohlen StOBel einer Stichsdge ein axial 
gegenuber diesem verschiebbares Halteglied anzuord- 
nen (WO 89/08524), welches selbst einen Aufnahme- 
schlitz for das Sdgeblatt ausbildet Auch in diesem Fall 
weist das Sdgeblatt im Aufnahmebereich grob eine 
Kreuzlbrm auf. verfOgt also Qk>er seitlich vorspringende 
Ansatze. die beim Einschleben des Sdgeblatts in die 
Schnellspannvorrichtung durch Offnungsnuten in einer 
unteren Sicherungsplatte hindurchtreten und anschlie- 
Bend mit Hilfe einer Drehbewegung, die auch von dem 
Halteglied mitgemacht wird, so gegenuber diesen 
Durchtrittsschlitzen verdreht wird, daB die seitlichen 
Ansatze des Stichsaget)lattes in nach unten geschlos- 
sene Arretiervorsprunge in der Sicherungsplatte einfal- 
len. In dieser Position gehatten wird das Sdgeblatt 
durch eine auf das Halteglied einen Druck nach unten 
ausubende Vorspannungsfeder. die jedoch bei sehr 
starker Beanspruchung des Sdgeblatts in axialer Rich- 
tung nicht immer sicherstellen kann. daB dieses in der 
gewunschten Blockierposltioh vert)leibt. Tatsdchlich ist 
ein Abheben des Sdgeblattes aus den Hattenuten nach 
oben mOglich, so daB das Sdgeblatt in dieser Spannvor- 
richtung axial nachgiebig gehaKen ist und ein Verdre- 
hen wdhrend des Betriebs nur deshalb nicht erfolgt. weil 
das Halteglied selbst mit anderen seitlichen Vorsprun- 
gen In die enn/dhnten Durchtrittsnuten an der unteren 
Arretierscheibe eingreift. 



Aus der WO-89/08524 ist eine Schnellspannvor- 
richtung fur Stichsdgebldtter bekannt, mit einer Auf- 
nahme im StOBel der Stichsdge. sowie mit Haltemittein, 
die seitliche Vorsprunge am Stichsdgeblatt hintergreifen 
und dadurch das Stichsdgeblatt nach unten gegen ein 
Herausfallen sichern. 

Aus der US-3 750 283 ist eine Sdgeblattbefesti- 
gungsvonichtung bekannt. bei welcher das Sdgeblatt 
durch eine in Umfangsrichtung drehbar vorgespannte 
Drehhulse gelagert ist, die mit Innenf Idchen Steuert>ah- 
nen fur Sperrkugein bildet. die im festgespannten 
Zustand des Sdgelslatts dieses festktemmen. 

Zwar wird durch diese Vorriditung eine verhditnis- 
mdBig einfache Montage des Sdgeblatts ermdglicht. Es 
ist jedoch problematisch, daB das Sdgeblatt nicht 
gegen ein Herausfallen nach unten gesichert ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine 
Schnellspannvorrichtung fur Stichsdgebldtter zu schaf- 
fen, die einfach und muhelos ohne Schlussel Oder sorv- 
stige Werkzeuge wie Schraubenzieher u. dgl. k>edient 
werden kann und in der Lage ist. das Sdgeblatt in der 
etngesetzten Position sicher und unverruckk)ar, auch bei 
rauhem Betrieb. zu halten. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemdBe Schnellspannvorrichtung 
lost diese Aufgabe mit den kennzeichnenden Merkma- 
len der AnsprQche 1 und 2 und hat den Vorteil, daB ein 
einwandfrei formschlussiger Sitz in der Aufnahme des 
StOBeis der Stichsdge erreicht werden kann, wobei von 
der Bedienungsperson nur sehr geringe Krdfte aufge- 
bracht werden mussen, die lediglich die Verdrehung 
einer Drehhulse am StOBel in eine Einsetzposition fQr 
das Stichsdget)latt betreffen. 

Aus dieser verdrehten Position kehrt die DrehhQIse 
automatisch in die formschlussige Sicherungs- Oder 
Lockposition fur das Stichsdgeblatt zuruck, welches 
dann ohne jeden weiteren Aufwand vollstdndig gegen 
radiale und axial e Verschiekxjngen gesichert im StOBel 
der Stichsdge arretiert ist. 

Besonders vorteilhaft ist ferner, daB diese Siche- 
rung auch bei starker Beanspruchung der Stichsdge 
und starken auf das Stichsdgeblatt selbst einwirkenden 
axialen Krdften nicht mehr gelockert werden kann; eine 
Entnahme des Stichsdgeblattes aus seiner Schnell- 
spannhalterung ist nur bei manueller erneuter Verdre- 
hung der DrehhQIse mOglich und wQrde ansonsten zur 
ZerstOrung mindestensdes Stichsdgeblattes fuhren. 

Der Aulbau der erfindungsgemdBen Schnellsfsann- 
vorrichtung ist einfach und benotigt nur wenige Ftompo- 
nenten. die sdmtliche am unteren StOBelende 
angeordnet sind, so daB komplizierte, nach oben 
gefuhrte Stellmechanismen, wie sie in einer Ausgestal- 
tung in der erwdhnten Druckschrift WO 89/08524 dar- 
gestellt sind. entbehrlich sind. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefOhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Wetterbildungen und Ver- 
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besserungen der Erfindung mdglich. Besonders vorteil- 
haft ist di Sicherung des formschlussig 
aufgenommenen Stichsdgebiatts gegen jede denkbare 
Art einer Bewegung, auch gegen Verkippen durch Aus- 
Qben eines zusStztichen, zentrierend wirkenden PreB- 5 
drucks auf das stch nach oben verJQngende Ende des 
Stichsdgeblatts. Verdrehungen drehungen sind schon 
deshalb ausgeschlossen, weil die inneren fbrmschlussi- 
gen Arretierelemente. die bevorzugt als Kugein ausge- 
bildet sind, das Stichsdgeblatt durch formschlussigen ;o 
Eingriff nach oben pressen und so untere. sich wieder 
nach auswdrts erstreckende Schultern am Stichsdge- 
btatt in bevorzugt konisch verlaufende Aufnahmenuten 
arn StOBel bzw. an stationaren Verldngerungen des StO- 
Bels pressen, aus denen sich das Stichsdgeblatt nicht 75 
durch eine seitliche Bewegung entfernen kann, da 
diese seitliche Bewegung auch eine nach unten gerich- 
tete Axialbewegung eribrderltoh macht, die nicht mOg- 
lich ist 

Besonders einfach ist die Harxflialxing der Schnell- 20 
spannvorrichtung, indem bei nach unten ausgelahre- 
nem StOBel eine am StOBet drehbar gelagerte 
Drehhulse lediglich geringfOgig gegen Federvorspan- 
nung verdreht werden muB, wodurch sich eine Einfuhr- 
mdglichkeit fur das Stichsdgeblatt Offnet Sot)akJ das 25 
Stichsdgeblatt auf Anschlag in die Aufnahmenut am 
St6Bel eingefOhrt ist. braucht die DrehhOlse lediglich 
noch losgelassen zu werden; sie Iduft dann selbsttatig 
in ihre Ausgangsposition zurQck und bewirkt das unver- 
ruckbare. formschlussige Einspannen und An^etieren so 
des StichsSgeblatts. 

Zeichnung 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 3S 
Zeichnung dargestellt und werden in der nachfblgenden 
Beschreibung ndher erldutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ausfuhrungslorm einer Schnell- 

spanrrvomchtung fur Stichsdgebidtter 40 
im senkrechten Schnitt mit aufgenom- 
men. teitweise dargesteiltem Stichsd- 
geblatt; 

Fig. 2 eine Seitenansicht lediglich des StO- 

Bels mit aufgenommenem Stichsdge- 45 
blatt, wobel auch Zentrierungsnuten 
gegen ein Verdrehen am St66el 
erkennbar sind: 

Fig. 3 eine Ansicht der Schnetlspannvonrich- 

tung von unten mil Darstellung des Auf- so 
nahmeschlitzes und 

Fig. 4 einen Schnitt Idngs der Linie IV-IV der 

Fig. 1 mit besonderer Darstellung von 
Steuert>ahnen an der DrehhOlse fQr als 
Sperrkugein ausgebiMete Arretierele- 55 
mente: 

Fig. 5 und 6 zeigen In einer Seitenansicht und einer 
um 90" gedrehten Seitenansicht eine 



vereinfachte AusfOhrungsfbrm eines 
StOBels als weiteres AusfQhrungsbei- 
spiel, wobei die 
Rg. 7 und 8 im grOBeren Detail cfie direkt in den 
StOBel verlegte Kugelaufnahme in 
einem settlichen Schnitt und im Quer- 
schnitt darstellen. 

Beschreibung der AusfOhrungsbeispiele 

Der Grundgedanke vorliegender Erfindung besteht 
darin. eine Kreuzfbrm von Stk;hsagebiattern im Einfuh- 
rungsbereich ausnutzend mit Hilfe von radial beweglich 
und willkurlich verschiebbaren Sperrelementen seitliche 
VorsprQnge am aufgenommenem Stichsdgeblatt zu hin- 
tergreifen und dieses hierdurch formschlussig festzu- 
halten, bevorzugt durch die gteiche radiale 
Vorspannung nach oben gedruckt zu halten, so daB das 
Stichsdgeblatt zur Verdrehsk^herheit gleichzeitig mit 
den oberen Randkanten der seitlichen VorsprQnge in 
sich verjungenden Aufnahme- und FQhrungsnuten am 
StOBel gepreBt gehatten ist. 

In Fig. 1 ist lediglich der untere Teil des StOBels 1 
einer nicht dargestetlten Stichsdge gezeigt, da die 
Schnellspannvorrichtung so einfach und rationell aufge- 
baut ist. daB im Bereich der Stichsdge selbst keine 
Manipulationen erfbrderlich sind Oder Teilkomponenten 
aufgenommen werden mOssen. 

Der StOBel 1 ist, jedenfalls im unteren Bereich, im 
wesentlichen als Hohlraum gebildet und lagert unver- 
ruckt>ar eine hohle Hulse, die im fotgenden als Kugeltrd- 
ger 8 bezeichnet wird. Die Hulse des Kugeltrdgers 8 ist 
auf einen unteren. im Durchmesser geringfOgig kleine- 
ren Endbereich 1a des StOBels 1 aufgeschoben und 
weist selbst im unteren Bereich seitliche Ausnehmun- 
gen 8a auf. in denen Arretierelemente 7 sitzen, die 
bevorzugt Kugein sirvJ. Die seitlichen Durchtritte fur die 
Kugein im Wandbereich des Kugeltrdgers 8 sind beson- 
ders gut in der Darstellung der Fig. 4 zu erkennen, 
wobei entsprechend Fig. 1 der Kugeltrdger 8 noch 
einen unteren, nach auBen vorspringenden Ringwulst 
8b aufweist, auf welchem eine Drehhulse 5 geiagert ist. 
Die DrehhOlse 5 ist oben mittels einer zwischengeleg- 
ten PaBscheibe 10 und eines Sprengrings 11 am Kugel- 
trdger 8 gesichert und weist in ihrer InnenwarxJung auf 
der HOhe der Sperrkugein, also der radial beweglichen 
Haftemtttel fur jede Sperrkugel eine Steuerbahn 5a auf. 
die bei dem dargesteltten AusfOhrungsbeispiet diame- 
tral gegenuberliegen. da lediglich zwet Sperrkugein vor- 
hand en sind. entsprechend den beiden seitlichen 
VorsprOngen 4a des in der Schnellspannvorrichtung 
aufgenommenen Stichsdgeblattes 4. 

Ferner ist die Drehhulse 5 von einer peripher, also 
in Umfangrichtung der DrehhOlse wirkenden Vorspan- 
nungsfeder 6 als Drehfeder beaufschlagt, und zwar in 
einer solchen Richtung, daB bei losgelassener. also frei 
drehbar er Drehhulse 5 die Sperrkugein von den Dreh- 
hulsen-Steuert>ahnen 5a nach innen gedrOckt werden. 
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Das Stichsdgeblatt 4 ist dabei von fur sich gesehen 
Qblicher Gestatt und weist im Einspannbe retch nach 
oben eine sich verjOngende Spitze 4b auf sowie die Qbli- 
che Kreuzfdrm mit den beiden seittichen VorsprOngen 
4a, 4b, die der Aufnahme und Arretierung des Stichsd- 
geblattes 4 In der Schnellspannvonichtung dienen. 

Insbesondere aus der Darstellung der Fig. 2 wird 
noch deutlich, da3 das mit seinem oberen Bereich bis 
etwa zu den seitlichen VorsprOngen 4a. 4b direkt in den 
StOBel eingefOhrte Stichsdgeblatt 4 mit seinen beiden 
seitlichen VorsprOngen 4a in der eingespannten Lock- 
position mit den oberen Kanten seiner be'den seitlichen 
Vorsprunge 4a in sich nach oben verjungenden. vor- 
zugsweise konisch dreieckfdrmig verlaufenden Aufnah- 
menuten lb des StOBels srtzt und hierdurch. namlich 
durch den standigen, von den Sperrkugein nach oben 
auf das Stichsdgeblatt ausgeObten PreBdruck auch 
zentriert in diesen Aufnahmenuten lb und somit gegen 
jede Verdrehung gesichert gehaHen ist, und zwar wohl- 
gemerkt formschfOsstg gehatten ist. da, wfe wetter 
unten noch im Zusammenhang mit einer Eriauterung 
der Funktion beschrieben wird. die Spenkugeln 8a nicht 
nach auBen ausweichen kOnnen. 

Die in Fig. 1 gezeigte Schnellspannvorrichtung fur 
Stichsdgebiatter vervoilstandigt sich schlieBlich noch 
durch eine weitere Ausgestattung, die einen axial gleit- 
verschieblich im hohien StOBel 1 gefOhrten Gegenhalter 
3 umfaBt, der von einer Druckfeder 2 nach unten vorge- 
spannt ist. Der Gegenhalter 3 weist dort, wo er an den 
verjungten Enjdbereich 4b des Stichsdgeblatts 4 
anstdBt, eine konusfOrmige ZentrierOffnung 3a auf, so 
daB das eingefOhrte und formschlOssig festgeklemmte 
Stichsdgeblatt 4 auch gegen Kippen vollstdndig gesi- 
chert ist. 

Damit bei entnomrnenem Sttohsdgeblatt 4 der 
Gegenhalter 3 mit seiner Vorspannungsfeder 2 nicht 
aus der hohien AufnahmeCffnung am StOBel 1 heraus- 
fallen kann, ist noch ein Sprengring 1 1 vorgesehen. der 
fOrden Gegenhalter 3 eine untere Sitzposition markiert. 

Die Wirkungsweise der Schnellspannvorrichtung 
entsprechend den Figuren 1 bis 4 ist dann so. daB zum 
Einsetzen eines Stichsagek>lattes dieses in die schlitz- 
fOrmtge AufnahmeOffnung 13 am Kugelhalter 8 bzw. an 
einem separaten Einsatz 14 in einer unteren Aufnahme- 
Offnung des Kugelhalters eingefOhrt und nach oben 
gedrOckt wird. wobei gleichze'itig manuetl die DrehhOlse 
5 in Richtung des Pfeiles A im Gegenuhrzeigersinn so 
verdreht wird. daB die Sperrkugein als Arretierelemente 
7 in die zuruckweichenden. also eine grOBere Aufnah- 
metiefe aufweisenden Bereiche der Fuhrungsbahnen 
einfallen kOnnen und insofern radial nach auBen 
zurockweichen. Dies ermoglicht esden seitlichen Halte- 
vorsprQngen 4a am Stichsdgeblatt 4, die Sperrkugein 
zu passieren. und die in Fig. 1 dargestellte Lochposrtion 
zu erreichen. wot>ei bei diesem Aufwdrtsdrucken die 
Spitze 4b des Stichsdgeblattes 4 auch gegen den 
Gegenhalter 3 drOckt. in dessen ZentherOffnung 3a 
gelangt und den Gegenhalter 3 gegen Federdruck nach 



ot>en schietst, bis bei wieder losgelassener DrehhOlse 
diese sich nunmehr selbsttStig aufgrund der Wirkung 
der eigenen Vorspannungsfeder 6 im Uhrzeigersinn 
entsprechend der Richtung des Reiles B zurOckdreht 

5 und die Sperrkugein zunehmend nach innen drOckt Da 
die Steuert>ahnen 5a for die Sperrkugein in der Dreh- 
hOlse zunehmend immer ftacher mit immer flacherem 
Ansteltwinkel veriaufen. werden auch bei nur mittleren 
ROckstellkrdften der auf die DrehhOlse 5 wirkenden Vor- 

10 spannungs-Drehfeder 6 die Kugein mit groBer Kraft 
nach innen gedrOckt. so daB sie dann in etwa so an den 
unteren Randkanten der beidseitigen Vorsprunge 4a 
des Stichsdgeblatts 4 zur Aniage kommen. wie dies in 
der Darstellung der Fig. 1 gezeigt ist. Hierdurch pressen 

15 die Sperrkugein, was von den jeweiligen Abmessungen. 
also Kugeklurchmesser. Form der VorsprOnge 4a u. dgt. 
erkennt>ar abhangt. das Stichsdgeblatt mit standigem 
Druck nach oben gegen den Gegendruck des Gegen- 
halters und bewirken insbesondere, daB die oberen 

20 Randkanten der VorsprOnge 4a in die zentrierenden 
Aufnahmenuten lb am StdBel 1 gedrOckt werden. wie 
dies welter vorn schon anhand der Darstellung der Rg. 
2 eriautert worden ist. Hierdurch ergibt sich ein fester, 
unverrOckbarer und formschlOssig gestcherter Sttz des 

25 Stichsdgeblattes in der Schnellspannvorrichtung, wobei 
auch rauher Betrieb und gerade eventuelle Vibrationen 
am Stichsdgeblatt eher noch dafur sorgen, daB auf- 
grund des stdndig einwirkenden ROckstelldrucks der 
Drehfeder 6 der formschlOssige Sitz nur immer noch 

30 Starker f ixiert wird, da erkennbar der f lache Anstieg der 
Steuerkurven in der Rxierpos'ition eine Art Unterset- 
zungswirkung ausubt. indem audi nur gernige zusatzli- 
che Winkelverdrehungen in die endgOltige 
Fixierposrtion kaum noch wahrnehmbare. aber beson- 

35 ders Mraftvolle Radialverschiebungen der Sperrkugein 
nach innen bewirken. 

Man erkennt daher auch, daB selbst ausgeschla- 
gene Stichsdgebiatter so sicher aufgenommen und 
f ixiert werden kdnnen, da der Zustellbereich der Sperr- 

40 kugein lediglich durch deren fbrmschiossigen Endan- 
schlag an den Kanten der VorsprOnge 4a begrenzt wird. 
Durch das Zusammenwirken der verschiedenen Halte- 
und Zentriermechanismen ist daher sichergestellt, daB 
das formschlOssig eingespannte Sageblatt zentriert 

45 rechtwinMig zum Sdgetisch gehalten ist. wobei auch die 
Feder 2 in Verbindung mit der Drehfeder 6 einen Anteil 
am zentrierten sicheren Sitz des Stichsdgeblattes hat. 

SchlieBlich ist aus der Darstellung der Fig. 4 noch 
ein Anschlagstift 9 zu erkennen. der an geeigneter 

so Stelle stationar im Bereich des Kugeltragers 8 angeord- 
net Ist und in eine uber den Umfang verlaufende Aus- 
nehnmjng 14 innen an der DrehhOlse 5 eingreift, so daB 
die Endanschlagpositk)n der DrehhOlse f estgelegt ist. 
Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 

55 der Erfindung. die in den Fig. 5, 6, 7 und 8 dargestellt 
ist. ist die Kugelaufnahme direkt in den StdBel gelegt 
unter Verzicht auf einen gesonderten Kugeltrdger, 
wodurch die Mechanik eines solchen Schnellspannme- 
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chanismus entsprechend Kleiner baut. also weniger 
Masse aufweist. 

Dies hat wiederum besondere Vorzuge im notwen- 
digen Gegengewicht des StOBels bei dessen Auswuch- 
ten, so daB stch eine kostengOnstigere Herstellung s 
insgesamt ergibt 

Der in den Fig. 5 bis 8 dargestellte StOSel V lagert 
unmittelbar die Drehhulse 5' zwischen zwei Sicherungs* 
ringen 12a\ 12b\ die die DrehhOlse durch zwischenge- 
fOgte Beilegscheiben 10a', 10b' haltern, wobei die io 
Sicherungsringe in Ringnuten 15a. 15b des StOQels 
aufgenommen sind. 

Symmetrisch zum Aufnahmeschlitz 16 im StOBel V 
fOr das SSgeblatt bef inden sich einander gegenuberiie- 
gende Kugelaufnahmebohrungen 17a, 17b, die im is 
schwachen Winkei nach oben geneigt verlaufen und, 
wie am besten der Darsteltung der Rg. 7 entnommen 
werden kann. von beiden Seiten seitliche Vorsprdnge 
des aufgenommenen Sdgeblatts hintergreifen. wobei 
der bei beiden Ausfuhrungsformen gleich ausgebildete 20 
Gegenhalter im StOBel bus GrOnden der Klarhert nicht 
dargestellt ist. 

Auch bei dieser AusfOhrungsform bef inden sich in 
der Drehhulse 5*, wie am besten der Fig. 8 entnommen 
werden kann, Steuerbahnen 5a\ die beim ZurucMaufen 2S 
der Drehhulse 5* in ihre Lockposition die in den StOBel- 
bohrungen 1 7a, 1 7b gelagerten als Sperrkugein ausge- • 
blldeten Arretierelemente 7 nach innen drOcken. 

Es ist mOglich, die Kugeilaufk>ahnen oder Steuer- 
bahnen 5a' in der Drehhulse 5' durch eine Einlage 18 36 
geeigneter Form zu realisieren. 

Patentanspruche 

1. Schnellspannvorrichtung fOr Stlchsflgebiatter, mit 3S 
einer Aufnahme im StOBel (1) der Stichsdge, scwie 

mit Haltemitteln. die seitliche VorsprOnge (4a) am 
Sttchsageblatt (4) hintergreifen und dadurch das 
Stichsdgeblatt (4) nach unten gegen ein Herausfal- 
len sichern, wobei am StOBel (1) eine in Umfang- 4o 
richtung drehbar vorgespanrrte Drehhulse (5) 
gelagert ist, die mit Innenfldchen Steuerbahnen 
(5a) fOr die als radial beweglk^he Arretierelemente 
(7) ausgebildete Haltemittel fOr das Sdgeblatt (4) 
bikiet, dadurch gekennzeichnet. daB am StOBel (1) 4S 
ein hutsenfOrmiger Kugeltrdger (8) sitzt, der die als 
Spen^kugeln ausgebildeten Arretierelemente (7) in 
radiaten DurchtrittsOffnungen lagert und nach 
auBen drehbar die Drehhulse (5) aufnimnrrt, die von 
einer zwischen ihr und dem Kugeltrdger (8) in so 
einem Zwischenraum gelagerten Drehfeder (6) in 
die zweite WInkelposition vorgespannt ist. 

2. Schnellspannvorrichtung fOr Stichsdgebtatter. mit 
einer Aufnahme im StOBel (1 der Stichsdge. scwie ss 
mit Haltemitteln, die seitliche VorsprOnge (4a) am 
Stichsdgeblatt (4) hintergreifen und dadurch das 
Stichsdgeblatt (4) nach unten gegen ein Herausfai- 



ten sichern, wobei am StOBel (1*) eine in Umfang- 
richtung drehbar vorgespanrrte Drehhulse (5*) 
gelagert ist die mit Innenfldchen Steuert}ahnen 
(5a*) for die als radial beweglk:he Arret erelennente 
(7) ausgebtkiete Haltemittel fOr das Sdgeblatt (4) 
bttetet, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnsdime 
fur die ate Sperrkugein ausgebildeten Arretierele- 
mente (7) direkt vom StOBel (1*) gebildet ist. der 
nach auBen jediglich die Drehhulse (5*) mit ihren 
Steuerbahnen (Sa*) und der Federvorspannung 
lagert, wobei die Sperrkugein (7) in einer gegen- 
uberliegenden Querbohrung des StOBelschafts sit- 
zen, 

3. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB in einer vorgegebe- 
nen ersten WInkelposition der Drehhulse (5, 5') 
Durchtritt des einzuspannenden Teils des Stichsd- 
geblatis mit oberer Spitze (4b) und seitlichen Vor- 
sprOngen (4a) in die Aufnahme mOglich und in einer 
zweiten, aufgrund einer Federvorspannung von der 
Drehhulse (5, 5*) selbsttdtig nach Ljoslassen einge- 
nommenen WInkelposition die Arretierelemente 
unter die seitlichen VorsprOnge (4a) am Stichsdge- 
blatt (4) hervortreten. 

4. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB zusdtz- 
lich zu der Sicherung der sa'tlichen 
SdgeblattvorsprOnge durch die Arretierelemente (7) 
obere Randkanten der seitlichen VorsprOnge (4a) 
von zentrierenden Aufnahmenuten (lb) am StOBel 
(1, V) aufgenommen sind. 

5. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprQ- 
che 1-4. dadurch gekennzeichnet, daB ein axial im 
StOBel (LI") unter Federvorspannung gelagerter 
Gegenhalter (3) vorgesehen ist. 

6. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1-5. dadurch gekennzeichnet. daB der Gegen- 
halter (3) die obere Sdgeblattspitze (4b) mit einer 
ZentrierOffnung (3a) erfaBt und sichert. 

7. Schnellspannvonichtung nach einem der AnsprD- 
che 1-6, dadurch gekennzeichnet. daB der Durch- 
messer der Sperrkugein (7) einerseits, die HOhe 
der seitlichen VorsprOnge (4a) am Stichsdgeblatt 
(4) andererseits sowie der Abstand der konisch 
nach oben zulaufenden Aufnahmenuten (lb) am 
StOBel (1, 1*) so bemessen ist daB das jeweilige 
Stichsdgeblatt in der Lockposition spielfrei form- 
schtussig in seinem Sitz gehalten ist bei Qber die 
Sperrkugein stdndig einwirkender, nach oben 
gertchteter PreBkraft die die seitlichen VorsprOnge 
(4a) des Stichsdgeblatts in die Aufnahmenuten (lb) 
gegen den Druck des Gegenhalters (3) vorspannt. 



5 



9 



EP0 623 413 B1 



10 



8. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprQ- 
che 1-7, dadurch gekennzeichnet daB die Steuer- 
bahnen (5a, Sa") in der Innenwandung der 
DrehhQtse so ausgebildet sind. daB der Steuerbah- 
nenwinkel mit zunehmend nach innen gertchteter 
Positionsverlagerung der Sperrkugeln flach verlduft 
deran, daB, erganzt durch die Ruckstellwirkung der 
auf die Drehhulse (5, 5*) eirtwirkenden Drehfeder 
(6) mindestens Selbsthemmung bzw. in eine immer 
starker werdende Zustellung der Sperrkugeln wirk- 
samwird. 

9. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Querbohrungen 
(17a, 17b) zur Aufnahme der Sperrkugeln (7) im 
StOBelschaft (V) von auBen nach innen schrflg 
nach oben geneigt verlaufen. 

Claims 

1. A quick-action clamping device for compass-saw 
blades* with a receiving means in the plunger (1) of 
the compass saw, and with holding means which 
engage behind side projections (4a) on the com- 
pass-saw blade (4) and thereby prevent the com- 
pass-saw blade (4) from falling downwards, 
wherein a rotary sleeve (5) rotatably pre-stressed in 
the peripheral directbn is mounted on the plunger 
(1). inner surfaces of the rotary sleeve (5) forming 
control paths (5a) for the holding means - in the 
form of radially movable arresting elements (7) - for 
the saw blade (4). characterized In that the 
plunger (1) has mounted thereon a sleeve-shaped 
ball carrier (8) which supports the arresting ele- 
ments (7) In the form of locking balls in radial 
through openings and receives the rotary sleeve (5) 
in an outwardly rotatable manner, the rotary sleeve 
(5) being pre-stressed into the second angular posi- 
tion by a torsion spring (6) mounted between it and 
the ball carrier (8) in an intermediate space. 

2. A quick-action clamping device for compass-saw 
blades, with a receiving means in the plunger (1 *) of 
the compass saw, and with holding means which 
engage behind side projections (4a) on the com- 
pass-saw blade (4) and thereby prevent the com- 
pass-saw blade (4) from failing downwards, 
wherein a rotary sleeve (5") rotatably pre-stressed 
in the peripheral direction is mounted on the 
plunger (1 *), inner surfaces of the rotary sleeve (5*) 
forming control paths (Sa*) for the holding means - 
constructed in the form of radially movable arresting 
elements (7) - for the saw blade (4), characterized 
In that the receiving means for the arresting ele- 
ments (7) constructed in the form of locking kDalls is 
formed directly by the plunger (1 ') which on the out- 
side supports only the rotary sleeve (5') with its con- 
trol paths (5a') and with the pre-stressing by a 



spring, wherein th locking balls (7) are mounted in 
an opposite transverse bore in the plunger shaft. 

3. A quick-action clamping device according to Claim 
5 1 or 2, characterized in that in a pre-set first angu- 
lar position of the rotary sleeve (5. 5*) the passage 
of the compass-saw blade part to be clamped with 
an upper tip (4b) and side projections (4a) into the 
receiving means is possit)le. and in a second angu- 

10 lar position automatically occupied by the rotary 
sleeve (5, S) on account of pre-stressing by a 
spring after being released the arresting elements 
protrude below the side projections (4a) on the 
compass-saw blade (4). 

75 

4. A quick-action clamping device according to one of 
Claims 1 to 3. characterized in that in addition to 
the fastening of the side saw-blade projections by 
the an'esting elements (7) upper edges of the side 

20 projections (4a) are received by centring receiving 
grooves (lb) on the plunger (1,1*). 

5. A quick-action clamping device according to one of 
Claims 1 to 4. characterized in that a counter 

25 holding means (3) mounted axially in the plunger 
(1,1*) under pre-stressing by a Sjxing is provided. 

6. A quick-action clamping device according to one of 
Claims 1 to 5. characterized in that the counter 

30 holding means (3) grips and secures the upper 
saw-blade tip (4b) with a centring opening (3a). 

7. A quick-action clamping device according to one of 
Claims 1 to 6, characterized in that the diameter 

35 of the locking balls (7) on the one hand and the 
height of the side projections (4a) on the compass- 
saw blade (4) on tiie other hand as well as the dis- 
tance of the receiving grooves (lb) converging 
upwards in a tapered manner on the plunger (1,1*) 

40 are dimensioned in such a way that the respective 
compass-saw blade is held in its seat with positive 
locking and without play in the locked position with 
an upwardly directed pressing force which acts con- 
stantly by way of the locking balls and which pre- 

45 Stresses the side projections (4a) of the compass- 
saw blade in the receiving grooves (1b) against the 
pressure of the counter holdirig means (3). 

8. A quick-action clamping device according to one of 
so Claims 1 to 7, characterized in that the control 

|3aths (5a. 5a*) in tfie inner wall of the rotary sleeve 
are constructed in such a way that the control-path 
angle extends flat with a position displacement - ori- 
entated inwards to an increasing extent • of tiie 
55 locking balls in such a way that, inaeased by the 
restoring action of the torsion spring (6) acting upon 
the rotary sleeve (5. 5*). at least selflocking or 
increasingly powerful locking of the locking balls 
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comes into effect 

9. A quick-action clamping device according to Claim 
2, Characterized in that the transverse bores (17a. 
1 7b) for receiving the loddng balls (7) In the plunger 
shaft (1') extend inwards from the outside at an 
oblique upward inclination. 

Revendications 

1 . Dispositif de serrage rapide de lames de sde sau- 
teuse. comprenant un logement dans le poussoir 
(1) de la lame, des moyens de maintien venant en 
prise sur des saillies Iat6ra1es (4a) de la lame (4) 
qui se trouve ainsi empteh6e de s'^chapper par 
gravity, tandis que sur le poussoir (1) est mont6e 
sous pr^contrainte de rotation une douille pivotante 
(5) pr^sentant des port6es Internes qui fbrment des 
pistes de commande (5a) pour des moyens assu- 
rant le maintien de la lame de sole (4) et ayant la 
forme d*6l6ments de btocage (7) mobiles radlale- 
ment. 

caract^risd en ce que 

sur le poussoir (1) se trouve un porte-billes (8) en 
forme de douille contenant les ^I6ments de blocage 
(7) constitu^s par des btlles log^esdans des ouver- 
tures de passage radiales, la douille rotative (5) 
6tant nx>nt6e ext^rieurement sur le porte-billes (8), 
un ressort de rotation (6) log^ dans un espace situ6 
entre la douille et le porte-billes, exergant sur la 
douille une contrainte dans la deuxi^me position 
angulaire. 

2. Dispositif de serrage rapide de lames de scie sau- 
teuse. comprenant un logement dans le poussoir 
(V) de la lame, des moyens de maintien venant en 
prise sur des saillies Iat6rales (4a) de la lame (4) 
qui se trouve ainsi emptehde de s'^chapper par 
gravity, tandis que sur le poussoir (V) est mont6e 
sous pr^contrainte de rotation une douille pivotante 
(5) pr^sentant des port^s internes qui torment des 
pistes de commande (Sa*) pour des moyens assu- 
rant le maintien de la lame de scie (4) et ayant la 
forme des ^6ments de blocage (7) mobiles radiale- 
ment. 

caract^ris^ en ce que 

(e logement recevant les ^l^ments d'arrdt (7) en 
forme de billes est constitu6 directement par le 
poussoir (1*) qui porte simplement. ^ Text^rieur, la 
douille rotative (57 avec ses pistes de commande et 
la pr6contrainte du ressort. les billes d'anrdt (7) 
6tant log6es dans un al^ge transversal situ6 en 
face, dans la tige du poussoir. 

3. Dispositif de serrage rapide selon la revendication 1 
ou2. 

caract§ris6 en ce que 

dans une premiere position angulaire donn6e de la 



douille rotative (5, 5*). il est possible d'introduire 
dans le logement la partie ^ sender de la lame com- 
prenant sa points sup6rieure (4b) et ses saillies 
lat^rales (4a). tandis que dans une seconde posi- 
5 tion angulaire que prend automatiquement. 
lorsqu'on la Idche, la douille rotative (5.5*) sous la 
contrainte du ressort, les 6l6ments d'arrfet viennent 
se placer sous les saillies Iat6rales (4a) de la lame 
(4). 

10 

4. Dispositif de senrage selon une des revendications 
1 ^3. 

caract^ris^ en ce qu' 

en plus de la s^urit6 assur^e sur les saillies de la 
75 lame par tes 6l6ments de btocage (7). les bonds 
sup^rieurs des saillies (4a) sont log^ dans des rai- 
nures de centrage (lb) port^es par le poussoir 
(l.n. 

20 5. Dispositif de serrage selon une des reverxjications 
1 6 4, 

caract^ris6 en ce qu' 

il est pr6vu dans le poussoir (1 , 1') un contrepaller 
(3) sous contrainte 6lastique. 

25 

6. Dispositif de serrage selon une des revendications 
1 

caract6rts6 en ce que 

le contrepaller (3) entoure et mairttient la pointe 
30 sup^rieure (4b) de la lame de scie, par une ouver- 
ture de centrage (3a). 

7. Dispositif de serrage selon une des revendications 
1 66. 

35 . caract6ris6 en ce que 

le diam^re des billes d'arrdt (7) d'une part, la hau- 
teur des saillies lat^rales (4a) de la lame de sde (4) 
d*autre part, ainsi que les rainures de logement 
(lb), coniques vers le tiaut que porte le poussoir (1 , 

40 V) sont dimensionn^es de mani^re que la lame de 
scie, en position mont^e, est maintenue verrouill^e 
et sans jeu par liaison par la forme dans son si^ge. 
avec une force d'application exerc^e en perma- 
nence par les billes vers le haut. cette force appli- 

45 quant sous tension les saillies lat^rales (4a) de la 
lame dans les rainures (lb) centre la poussde du 
contrepaller (3). 

8. Dispositif de serrage selon une des revendications 
50 1 A 7. 

caract^risd en ce que 

les pistes de commande (5a, 5a*) pratiqu^es sur 
rint^rteur de la paroi de la douille rotative ont une 
configuration telle que Tangle des pistes de com- 
55 mande lorsque la position des billes d'arrgt se 
d^lace davantage vers Tint^rieur, a un ti-ac^ plat 
qui, compl^t^ par I'effet de rappel produit par le res- 
sort de rotation (6) sur la douille rotative (5, 5') pro- 
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duit au moins un autoblocage c'est-^-dire une 
avanc6 de plus en plus forte des billes d'anrSt. 

Disposrtif de serrage selon la revendication 2. 
C€UBCt6ris6 en ce que 5 
les pergages transversaux (17a. 17b) servant de 
togement aux billes d'an^^ (7) dans la tige de pous- 
soir (1*) sont en pente nriontante de i'ext^rieur vers 
rint^rieur. 

10 
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